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acopo del progetios

Il Progetto "Meccatronico” viene sviluppato dall’Istituto sia per
offrire una formazione didattica qualificata ed aggiornata sia per
aiutare gli studenti a formare una professionalita rispondente
alle esigenze del mondo del lavoro o universitario. Contribuisce
ad una crescita matura ed equilibrata valorizzando le risorse

individualli.
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A) Partire dalle LINEE GUIDA Ministeriali delle discipline di indirizzo del percorso
scolastico Tecnico e individuare le competenze collegabili agli argomenti
(moduli ) sviluppati con la collaborazione delle aziende partner atiraverso le
schede di progetio

B) La programmazione annuale del corso Meccatronica dovra essere prodotta per
razionalizzare ed ottimizzare gli interventi didattici realizzati da Docenti curriculari
dell’ ISISS “Betty Ambiveri” (moduli interni) e da Tecnici delle Aziende Partner.

Gli interventi didattici condotti dai docenti dovranno avere la funzione di
introdurre ed approfondire temi di studio propri del settore produttivo
meccanico/meccatronico. Tali interventi generalmente anticipano i moduli esterni,
sviluppati dalle Aziende Partner tramite i loro esperti, moduli che possono essere
svolti sia all'interno del nostro Istituto sia presso le Aziende coinvolte.

D) Valutare in termini di competenze per certificare il raggiungimento delle stesse.



; . ; ; . ~ Betty
Le lezioni tenute dagli esperti dalle aziende esterne é\l\mbiveri
saranno seguite da visite presso le aziende stesse, in  Sapariore S
modo tale che lo studente possa verificare |

processi/argomenti sviluppati.

(Vedasi: Scheda di Progetto)

N.B.. sviluppati i moduli disciplinari in classe, vengono
realizzate verifiche per accertare che gli studenti possano
comprendere le successive lezioni di approfondimento svolte
dai tecnici aziendali.
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SONO COINVOLTE LE SEGUENTI CLASSI DI INDIRIZZO TECNICO :

LA CLASSE 3 -ATM (MECCATRONICA)
e la
CLASSE 4-ATM (MECCATRONICA)
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PROGETTO “MECCATRONICO"
= l'azienda entra nella scuola

| e CLASSI COINVOLTE - _ :

CLASSE 3-ATM (MECCATRONICA) TR CLASSE 4 -ATM (MECCATRINICA)
AZIENDE PARTNER _

- Fonderie Mario Mazzucconi S.p.A. - FBM Hudson ltaliana S.p.A.

— Quality Control s.rl  —Rono S.p.A. (Mazzucconi Group) — Cosherg S.p.A.

mnovactlon C}: N

- Cosberg S.p.A.

- Quality Control s.r.l..

MM maZZUCCOHI / Betty @ fbmhudsonitaliana
FUTURE CASTING /\ Ambl\/el'l A
/’l/\\‘____ - -
? Superiore St
- Fonderie Mario Mazzucconi S.p.A. World Class Process Equipment Manufacturer

—Rono S.p.A. (Mazzucconi Group)

ISS “Betty Ambiveri” - FBM Hudson ltaliana S.p.A.
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AZIENDA PARTNER - FONDERIE MARIO MAZZUCCONI S.p.A. °

TIPOLOGIA / Meccanica e Metallurgica Prodotti e Lavo‘razioni

INDIRIZZO Via Kennedy ,16 - 24030 - AMBIVERE (BG) -

AZIENDA PARTNER - QUALITY CONTROL s.r.l.
TIPOLOGIA Laboratorio di prove tecnologiche su materiali metallici e giunti di
saldatura.
INDIRIZZO Via Roma,79 - 24030 MEDOLAGO (BG) -
AZIENDA PARTNER - FBM HUDSON ITALIANA S.p.A.
TIPOLOGIA
/Produzione di scambiatori di calore
INDIRIZZO

Via Per Valtrighe, 5 - 24030 TERNO D'ISOLA (BG)

VEDAS! SCHEDE PRO

. Allegate —



http://ambivere.virgilio.it/cat/INDUSTRIA_METALMECCANICA.html
http://ambivere.virgilio.it/cat/INDUSTRIA_METALMECCANICA.html

Perlaclasse 4-ATM “MECCATRONICA” sono coinvolte le seguenti

aziende partner.

AZIENDA PARTNER - COSBERG S.p.A..
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TIPOLOGIA Ind. Metalmeccanica/Progettazione e costruzioni di macchine speciali
per assemblaggio
INDIRIZZO ]
Via Baccanello, 18 - 24030 TERNO D’ISOLA (BG) -
AZIENDA PARTNER - Quality Control s.r.l.
TIPOLOGIA Laboratorio di prove tecnologiche su materiali metallici e giunti di
saldatura.
INDIRIZZO Via Roma,79 - 24030 MEDOLAGO (BG) -

JEDASI SCHEDEP

ROGETTUAL!

. Allegate —
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PROGRAMMAZIONE - Scheda Progetto “MECCATRONICA” Classe 3 ATM - ‘
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C 1 Individuare le proprieta dei
i g matenaliin reladone al'impiego, a 1. alluminio e le sug leghe
= processi produttivi e ai trattamenti. 2. storia dell'alluminio ~
= A 2 - Analizzare | processi produttivide | 3. proprieta fisiche e meacaniche o
= materiali di uso industriale 4, |a preparazione delle leghe di PC ™ z
= A 3 - Utilizzare |a designazione dei alluminia 9 lezioni frontsli in 2 2 | 0 =
[ matenaliin base alla normativa 5. processi di produzione classe — ISISS Betty | PROIETTORE o E = ﬁ
o w A 4 -Valutare I'i'mpiego dei materiali e | dell'alluminio AMBIVERI = -E 8 o
% E E |2 relative problematiche nei processi & | 6. tecnologie di fusione SLIDE S =|a 2
T ﬁ -3 nei prodott in relazione alle loro 7. trattamento termico delle o F‘“f_’ E = %
E proprictd leghe = lezioni da = S i
a A 9 - Individuare le metodologiee i 7. progettazione e sviluppo di un ﬁ 2 Ore g = o
parametr caratteristici del processo particolare aunmntive L ciascuna w
fusorio in funzione del materiale 8. processo produttivo di un = E’t
= impiegato. particolare aunmative con ﬁ Z
: K 2 - Processi per|'ottenimento dei tecnologia bassa pressione o
g prindpali metalli ferrasi & nan ferrosi, g, controlli metallurgid qualitativi
K 5 - Materali eleghe, ferrose e non
fermose
K 11 - Processi di solidficazione e di
deformazione plastica.
j 1. individuazione dei processi
= produttivi spiegati in aula tamite | Visita open I'!u:uuse Misita Repa!'h:u bassa =
E visita al reparto bassa pressione | &P Operafvi pressione & repario o 5 :
3|2 ] if e al reparto fusorio | fusorio = 5 S E
3 ] presso |a...Fondsrig = 2 o
S Mario Mazzucconi 5 E : | B
: Sp.A; stabilimento di = E = 2
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N.B.: I contenuti specifici vengono definki dai tecnici dell’Azienda oinvolta, gli stessi si devono collegare con i contenuti specifici dei moduli allegati - — MATERILI METALLICT NONO

FERROSI - PROCESSI DI SOLIDIFICAZIONE -
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- Modulo N2 — MATERILI METALLICI NON FERROSI - 1
Denominazione N Modulo N°...... — PROCESSI I SOLIDIFICAZIONE -
En Denominazione
- Classe III - B
. - . Durata inore M35 Periodo 178
Dati organizzativi Anno 2016/17 | 4 o Lab. Azienda.... ms | 2B | X Dati aativi N 2016/17 Duratainore 135 CIEIS%ESIH Periodo %
=l | i organizzativi nno dicu Ll Azienda... | T |
B a
Competenze disciplinari
Competenze disciplinari
€1 - Individuare le proprieta dei materiali in relazione allimpiego, ai processi
produttivi e ai trattament. C1 - Individuare |e proprietd dei materali in relazione all'impiego, ai processi
produttivi e ai trattament.
Conte nuti specifici Apparts 3
Abilita Conoscenze sviluppati dai docenti | w.- | *" Contenutispecifici Zpporta
curriculari 3 P Ao - anark
Abilita Conoscenze svilu pg::r'igﬁlh‘:?ce"t' T
ﬂ"{:mﬁé processi id MATERLIMETALLICI
AZ | produttivi dei materizli di Processi per l'ottenimento | NON FERROSI
uso ndustrizle K2 dei princ!?:ali metalli ferrosi o . PROCESI DI
ferrosi Allumin legh Individuzre = metadologie SOLDIFICAZIONE
Utllizzarela Enan ' E' REI'IL'IIFEHIEH!SDLI.; ls:geh:g & ALl | eiparametri caratteristici Processi di solidificazione e | 1, Processo difonderia
A3 | designazione dei i S ) & del processo fusario in K3 | di deformazione plastica. | 2. Terre dafanderia.
a4c . Zinco esue leghe funzione del materiale :
materiali in base alla ; — 3. Colata in terra.
. d. Nichel e sue leghe impiegato. di fa
normativa K5 | Materiali e leghe, ferrose e | e. Titanio e sue leghe 4. Tipi di formatura. + | _as
. ) non ferrose f. Magnesio e sue leghe 5. T'Pc'l'j,g'e,d' D:_Iata.
Walutare 'impiego dei 6. Difetti dei getti.
a4 | materali ele relative 7. Forni fusori.
problematiche nei 8. Fonderia della ghisa.
processi e nei prodotti in 9, DPI del settore
relazione alle loro 10. Tecnologie di
proprieta fabbricazione dei pezzi
1. = punti nodali irrinunciabili Liz.* = punti nodali irrinunciabili_
Raocordo oon le competenze chiave europee Raccordo con le competenze chiave europee
Competenze disciplinari COMPETENZE CHIAVE UE Competenze disciplinari COMPETEMZE CHIAVE UE
Imparare ad imparare b Imparare ad imparare X
Progettare Progettare
C1 - Individuare le proprieta dei Comunicare CC"T'PFE_"dE'E e rappresentare X €1 - Individuare |e proprietd dei Comunicare: comprendere e rappresentare i
materialiin reladione allimpiega, ai Callaharare & partechare materaliin relazione allimpiego, ai Callaborare & partecpare
processi produttivi @ ai trattamenti. Agire n rmoda autonomo e responsabile X processi produttivi & ai trattamenti. Agire in modo sutonomo e responsabile X
Risohvere problemi Risohvera problemi
Individuare callegamenti & relazioni Individuzre collegamenti e relazioni
Acquiire & interpretare linformazione X Acquiire e interpretare linformazione iA
Metodologia: ledon fromai epanedpe - ledonidido e Metdologia: 1220 framd] spaneapes - 12800 ida=e
i i Spazi: suB/EROI T log - - -
Strumentie mezzi MPiﬂl. ];: :&' iTecrologs S— Strumentie mezzi Spazi: auk
eazi Moo d tato, i - irplaniteanbzid LI - Mezzi: Fora & =0, gpumi— Epimsiteaobosid L0 -
VERIFICA — a cura dei docenti curriculari - VERIFICA - a cura dei docenti curriculari -
L Verifiea " £, o e e ~
Descrizione erifica " formativa”, - prova scritta samistutiumta Descrizione Varifica " formstiva”, - prova scritts sami _
iferi nti Conoscenze [ Abilita FREImRER
Riferimenti KZ- KG- [a2- A3— 22 Riferimenti Conoscenze [ Abilita
ATTIVITA' )] LABORATORIO: — K3 a1
1. Visita in azisnda d=l settors ATTIVITA' DI LABORATORIO:

1. Visits in aziends del settors



