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Il Progdqtto “"Industria 4.0” viene sviluppato dall’Istituto sia per
offrire Una formazione didattica qualificata ed aggiornata sia per
aiutare gli studenti a formare una professionalita rispondente
alle esigenze del mondo del lavoro o universitario. Contribuisce
ad una crescita matura ed equilibrata valorizzando le risorse

individuali.
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A) Partire Walle LINEE GUIDA Ministeriali delle discipline di indirizzo del percorso
scolastico Tecnico e individuare le competenze collegabili agli argomenti
(moduli ) sviluppati con la collaborazione delle aziende partner attraverso le
schede di progetio

B) La programmazione annuale del corso Meccatronica dovra essere prodotta per
razionalizzare ed ottimizzare gli interventi didattici realizzati da Docenti curriculari
dell’ ISISS “Betty Ambiveri” (moduli interni) e da Tecnici delle Aziende Partner.

Gli interventi didattici condotti dai docenti dovranno avere la funzione di
introdurre ed approfondire temi di studio propri del settore produttivo
meccanico/meccatronico. Tali interventi generalmente anticipano i moduli esterni,
sviluppati dalle Aziende Partner tramite i loro esperti, moduli che possono essere
svolti sia all'interno del nostro Istituto sia presso le Aziende coinvolte.

D) Valutare in termini di competenze per certificare il raggiungimento delle stesse.



(Vedasi: Scheda di Progetto)
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Le lezioni tenute dagli esperti dalle aziende esterne A Ambiveri

saranno seguite da visite presso le aziende stesse, in © Spiire
modo tale che lo studente possa verificare |
processi/argomenti sviluppati.
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N.B.. sviluppati i moduli disciplinari in classe, vengono
realizzate verifiche per accertare che gli studenti possano
comprendere le successive lezioni di approfondimento svolte
dai tecnici aziendali.
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SONO COINVOLTE LE SEGUENTI CLASSI DI INDIRIZZO TECNICO :

LE CLASSI 3ATM -4ATM -5ATM (MECCATRONICA)
e le
CLASSI 3AMA - 4AMA (MANUTENZIONE)
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Per la classe 3ATM -4 ATM -5 ATM “MECCATRONICA” 2. Ambiveri
3AMA - 4 AMA (MANUTENZIONE) O e

sono coinvolte le seguenti aziende partner.

AZIENDA PARTNER - COSBERG S.p.A.

TIPOLOGIA Ind. Metalmeccanica/Progettazione e costruzioni di macchine speciali
per assemblaggio
INDIRIZZO
Via Baccanello, 18 - 24030 TERNO D’ISOLA (BG) -
AZIENDA PARTNER - CONFALONIERI S.PA.
TIPOLOGIA

Ind. Fabbricazione di prodotti cartotecnici

VEDAS

INDIRIZZO Via Provinciali, 2 - 24040 FILAGO (BG) -

| SCHEDE PROGETTY

ALY -

Allegate —



Esempio

heda Progetto

@

\PROGRAMMAZIONE - Scheda Progetto “INDUSTRIA4.0” Classe 3 ATM -

sutomatico

.. ~
2 E = <5 - g
S &x < - > B E
- g o E _5' < 2 g g - §
- -
4 e 3% ; E z B& z g ¢ § 8
Syl53| 38 2 ¥ g |z | 8 [F |2 3
o 5 g g 8 § o o > E g § % ]
§3(5% 2
C2 - Intervenirenelle diversefasie
livellidel processo produttivo,
dallidexzione allarealzzazone del 1. Presentazione azienda : ;
prodotto, per la parte dipropria ) ; 00.00 5 i
3 competenza, utilzzando gl strumenti di | 2. Progetto “Industria 4.0 P.C i . 3 i
- < g progettazione, documentazione ¢ iaiimesions i och  Bomest Lezione frontale in classe ; - % ﬁ i
L) ' - : :
i g controllo. Siiabaro delic aitends IS1SS Batty AMBIVERI PROIETTORE } 00.00 g “w ;
B 3 A'S - Identificare le topologie d& manifatturiere. § 3 é
b3 sistemi di movimentazione con ! > »
3 2 I'applicazione alle trasmissioni s } >
B % | meccaniche, elettriche ed elettroniche a
1 K 17 - Sistemi pneumatici
vtlizzo efunzione de )
component) sulle macchine !
assemblate e prodette dala ; ;
i Cosberg Sp A - visita rep. operativi Processi di produzione F 00:00 i
5 @ relativi impianti i . g 3 i
Gruppi di Almentazione (presso Cosherg Sp.A) i
lE = Gatasso | om0 |2 |
-dl // n Fase di Manipdazone con ! 3
g I'susilio di Robot programmat i g :
(1]
Processo diassemblaggio g ; >

Sistemi Cosberg - software di
monitoraggio




Esempio Scheda Progetto

. W

| PROGRAMMAZIONE -Scheda Progetto “INDUSTRIA 4.0” Classi 4 ATM-

4 z = e
z 58 EE s > =
E —_— g ra w = Zz
= 3 - ﬂ E [17) E o
= w N g x & ] = Z E
w o E N3 = E 2 = 3] = 2
do |5¢| 98 £ Z:8 = : S |8 % |8 |E g
a3 |22 E E 2 ES3 z g g s ¢ E; g < Z
= ] e = ™ Z - - w
g E &g g o az = Q & =n =] = - z -
380 B8 28 § 5°<8 62 G : g < ° |& |&§ |3
EHIEE: e s °5 : TYRE <0
23| S i cEE
i C.5 Gestire ed innovare processi 1. Presentazione dell'azienda
% correlati a funzioni aziendali o
E 2. Cosa significa lavorare in P .E 4
< ] : - : i i ' ™ T a
> 45 - Identificare le topologie dei azienda oggi e domani con Lezione frontale in classe S 00:00 T b
- = ; i A : : 0 ;o : - —
8 = sistemi di movimentazione con esempi concretiin otfica — ISISS Betty AMBIVER] PROIETTORE &1 3 s E
2 2 I'applicazione alle trasmissioni "Industria 4.0" ”'1 . 2 g =
8 s E meccaniche, elettriche ed elettroniche o 00:00 2 5 g
o | B w 2. Colorimetria in azienda e | 2 < %'u
@ z R . I :
iﬂj - 2 k.15 Definizioni di processo, sistema e rebuilding linea, in ottica ﬂ EI a -
& E controllo. “Industria 4.0" sotto il profilo
b= a - Meccatronico -
- K:16 Analogie tra modelli di sistemi
§ elettrici, meccanidi;
3 1. Visita Azienda 0
4] . HE
E visita rep. operativi Processi di produzione - 00:00 :E B I
. =1 : H
g s 2. Dal progetto al prodotto & relativi impianti a - E vi H
s E ) . ) CONFALONIERI S.p.A. o T 2 E
P b /Y 3. Linea di produzione e t"-.‘ 00:00 ,g gz P
< | // interventi tecnici di ultima o E & g g
§| qgenerazione nell'ottica "Industria . a < c ﬁ
40" Destinata soltanto 6 ol = s A
’ studenti della classe. gl -




